6.B. ARTEFACTOS LITICOS MANUFACTURADOS
POR LASCADO

RAFAEL A. GORNI (1)

WTRODUCCION

E] presente escrito es un estudio tipolégico que apunta
a enumerar y a describir los principales rasgos morfoldgicos
y tecnoldgicos del instrumental litico manufacturado por lascado
—dejando de lado el elaborado por abrasidn opicado- que conforma
la muestra de Chenque Haichol'.

La muestra fue seleccionada de acuerdo al siguiente
criterio: los raspadores y las puntas de proyectil fueron considera-
dos en los dos sectores (Ay B} en que, con fines operativos,
fuera dividida la cueva Haichol (ver cap. 5); mientras que de
los restantes instrumentos formatizados sblo fueron estudiados
los del sector B. Los materiales de la trinchera central no fuercn
tomados en cuenta.

El total de los instrumentos estudiados asciende a 1993.
Los grupos tipoldgicos son: raspadores, puntas de proyectil,
muescas, perforadores, nicleos, cepillos y raclettes (ver grafico
33). La denominacién de los grupos morfologicos no involucra
necesariamente una asignacién funcional. En su diferenciacidn
se siguen los principios establecidos por ASCHERO (1975 v
1983) y/o agregados o modificaciones hechos en este esscrito
que se especificaran oportunamente.

(1) Consejo Nacional de Investigaciones Cientificas y Técnicas, CONICET.
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GRUPO DE LOS RASPADORES (Fig. 1a 6)

RASPADORES DE FILO CORTO, FRONTAL O LATERAL
(figs. 36 y 37)

La descripcién del grupo se realiza de acuerdo a la presen-
cia de ciertos caracteres basicos, como son: .

a) la posicién del filo, frontal o lateral y b) la extension
relativa del filo: corto, es decir, sobre uno de los bordes cortos
de la pieza.

Ubicocion en capa:

De acuerdo a las caracteristicas del sitio y del registro
arqueolégico y a fin de ordenar la informacidén, la muestra fue
dividida cada 50 cm, hasta los 200 cm. (ver GONI en este volu-
men).

Nivei Cantidad %

0-50cm 105 36.8
51 - 100 em 63 22.1
101 - 150 cm 78 27.4
151 - 200 cm 39 13.7

Total 285

Materias primas:

Las rocas utilizadas para la confeccién de los artefactos
fueron dividida, en nuestro analisis, en tres grandes grupos: obsi-
diana, silices (de diferentes tipos) y basaltos.

En la serie de graficos se presenta:

a) dispersion de la materia prima segin la profundidad (Grafico

12).

b) relacidn del tamafio y la materia prima {Grafico 13): abreviatu-

ras para leer el grafico: P= Pequefio, MP= Mediano Pequefio,

MG= Mediano Grande y G= Grande. Para manejo de tamafios

y mdédulos, ver grafico de BAGOLINI adaptado por ASCHERO
{1975 y 1983), en fig. 51.

c} espesores y su relacion con la materia prima:

Media General: X = 9,02 mm; Modo, Mo = 6 y Mediana, Md = 8

Media Obsidiana: X = 7,67 mm; Mo=6y Md =7

Media Silice: X = 9,45, Mo = 6

Media Basalto: X = 17,4 mm, Mo = 16 y Md = 17
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Fig. 3B: Raspadares de Filo carto.
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Fig. 37: Raspadares de fila cortc.
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d) longitud del filo y su relaciém con la materia prima (Grafico
14):

Media General: X = 21,33 mm; Mo = 20 y Md = 20
Media Obsidiana: X = 19,59 mm; Mo = 2o y Md= 20
Media Silice: X = 22,26 mm; Mo = 20 y Md =21
Media Basaito: X = 29,46 mm; Mo = 34 y Md = 33

Tamaiio:

Tamaiio y posicién estratigrifica ver Gréfico 15.

Formas de los lascodos:

_ Las formas de los lascados, que pueden estar combinadas,
son: escamosos regulares (10 casos), escamosos irregulares (251),
paralelo corto (31), paralelo laminar (34), convergente laminar
(2) v escamoso extendido (3).

Las formas de los lascados, en su mayoria escamosos
irregulares, en muchos de los casos son producto de la reactiva-
cién de una porcidén o de la totalidad de los filos, que en el sector
A se observaron en el 35% de las piezas.

Forma base:

Se refiere al tipo de soporte que se utiliza para confeccio-
nar los instrumentos. Ver Grafico 16. Abreviaturas usadas en
los graficos: lasca angular = Ls Anj; lasca indiferenciada = Ls
Ind; lasca de arista simple = Ls Ar s; lasca secundaria = Ls 5;
lasca primaria = Ls P; lasca con dorso = Ls Do lasca de arista
doble = Ls Ar d; lasca plana = Ls Pl; hoja de arista simple =
Ho Ar 5; pieza de retoque blfat.lal extendido = Pie Bif; indiferen-
cia = Ind.

. Angulas de bisel:

Ver Grafico 7. Media, X = 69,11°; Mo = 70 y Md = 70.

RASPADORES DE FILOLARGO, FRONTAL OLATERAL f{fig. 38)
Er otro trabajo (GONI, 1987) hemos caracterizado este
subgrupo de raspadores de acuerdo a nuestra experiencia en

Chenque Haichol.
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Grafico 12
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Fig. 38: Raspadores de fFila largo.
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Se diferencian principalmente de los anteriores por presen—
tar el filo activo de la pieza sobre uno de los lados mas largos
de la misma,

Ubicacion en capa:

Nivel Cantidad %

0-50cm 89 40, ¢
5 - 100 cm 42 24,4
101 - 150 cm 4g 28.5

151 - 200 cm 12 7

Materias primas:

a) dispersiéon de la materia prima segin la profundidad:
ver Grafico 17.

b) relacién del tamafio y la materia prima: ver Grafico
18.

c) espesores y su relacién con la materia prima:

Media General: X = 7,28 mm; Mo =8y Md =7
Media Obsidiana: X = 6,09 mm; Mo=5y Md =7
Media Silice: X = 8,1 mm; Mo =8y Md = 8

d) longitud del filo y su relacién con la materia prima:
ver Grafico 19.

Yamnmano:

Ver Grafico 20.

Forma de los lascados:

Escamoso irregular: 71,9%; escamoso regular: 3,6%;
paralelo corto: 12%; paralelo laminar: 9,4% y convergente lami-
nar: 3,1%,

Forma base:

Ver Grafico 21;
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Grafico 20
Tamaflo y su posicion estratigrafioa

Grafico 21
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Angulo de bisel:

Media, X = 66.08; MO = 60-65 y Md = 65.

RASPADORES DE FILOS FRONTO LATERALES, BH ATERALES
Y PERIMETRALES {figs. 39 y 40)

En este subgrupo se incluyen los raspadores de acuerdo
a la extension del filo en relacién a los bordes de la pieza. La
misma debe comprender como minimo dos bordes con retogue
continuo (caso de los fronto laterales) o todo el perimetro del
borde del raspador (perimetral).

Ubicacion en capa:

Nivel Certidad x FlLat. FBilat. Par.
0-50 cm 3y 28,3 20 12 2
51-100 cm 27 20,9 L] 12 1
101-1%0 cm a5 27 18 14 3
151-200 om 33 25,7 23 B 2
Tatal t2g 75 ug B
Materia prima:

a) dispersion de la materia prima segin la profundidad: Gra-
fico 22,

b} relacién del tamafio y la materia prima: Grafico 23

c) espesor y su relacién con la materia prima:

Media General: X = 9,14 mm; Mo = 6 y Md = 9;

Media Obsidiana: fronto laterales: X = 7,98 mm, Mo =5y Md = §;
fronto bilaterales: X = 8,09 m; MO =6 y Md = 7; perimetrales: X =
8 mm.

Media Silice: fronto lat.: X = 11 mm; Mo = 9 y 12 y Md = 12;
fronto.bilat.: X = 10,45 mm, Mo = 6 y 15 y Md = 10; perimetrales:
X =14.
Media Basalto: fronto lat.: X = 14,25 mm; Mo = 16 y Md = 16

d) longitud del filo: en este tipo de raspadores se tomd
la cuerda total del filo, aunque a los efectos comparativos con
los demas subgrupos esta medicidn no resulta operativa. El resulta-
do es el siguiente: X Gral = 24,77 mm, Mo = 22 v 26 v Md =
24.
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Fig. 38: Respadores de Filos fronto laterales.
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Fig. %0: Raspadores de fiics fronta laterales.
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Tam_aﬁo:

Ver Grafico 24.

Forma de los lascados:

El 68,3% son escamosos irregulares, el 5% escamosos
regulares, el 18,9 paralelos cortos y el 9,8% paralelos largos.

Forma base:

Ver Grafico 25.

Angulo de bisel:

Media General: X = 68,42, Mo = 70 y Md = 70.

RASPADORES DE FILO RESTRINGIDO

Basicamente podemos decir que este subgrupo, com una
baja cantidad de casos, no guarda, como los tres subgrupos mayo-
ritarios, algun tipo de recurrencia morfoldgica. Su rasgo saliente
es la posicién de un filo de raspador que no ocupa 1a totalidad
de un borde de la pieza.

Obes. 5il. Bas. Total
0-50 cm " 10 3 - 13
51-100 cm a 1 1 10
i01-150cm 5 - - 5
151-200 cm 4 i 1 3]
Total 27 5 2 3y

La longitud de los filos presenta una media general de
14,47 mm {Mo =12 y Md =14). La forma base mas representada
es la lasca angular (61,8%), luego la lasca indiferenciada (11,8%)
Y en tercer término la lasca secundaria (5, 9%). La mavyoria
de los angulos de bisel estdn entre los 60 y 70 grados (75%).

RASPADORES DE FILOS CONVERGENTES

Se trata de 4 casos convergentes en apice romo, todos
elaborados en silice. Se encuentran en los distintos niveles estrati-

195



Qrafioo 24
Tamano ¥y su posicion estiratigrafica

(- ry ¥ - ]

3 8 8 & 8

196




graficos y sus morfologias son disimiles.

CONSIDERACIONES GERERALES SOBRE EL GRUPO DE LOS
RASPADORES

En total se considerd una muestra de 624 raspadores.

Ubicacion por niveles estrotigrdficos:

Nivel Cant, %
0-50 cm 222 35.6
51-100 cm 143 22.9 .
101-150 em 168 26.9
151-200 cm a 14.6

La ubicacion estratigrafica no presenta grandes variaciones
por subgrupos. Lo mas destacable es la muy baja proporcion
de raspadores de filos largos en la porcidn inferior de la columna.

Materias primas:

Predomind el uso de Ia obsidiana (419) sobre los diferentes
silices (171) y sobre los basaltos (34).

Nivel Obs . Znivel 9il., % Ba % Total-nival
0-50 cm 13¢ B2.9 76 IR.N ] 2.7 221
51-100 cm 100 70.9 EL] 24.8 B8 4.3 ELE
161-150 em 123 71.9 37 21.8 1t 6.4 171
151-200 cm 57 62.6 23 25.3 11 12.1 R
Tat. pgral. 1@ 17 ag 824

Tamaiios y moduios relacionodos con niveles estratigraficos:

TAMARO [ Zniv. (¥ ] z ME %

G %
0-50cm L1:] 20.8 142 6849.2 268 11.8 7 3.2
51=1n0em 23 18.3 a2 85.2 28 5.2 B 4,2
101-150cm 24 14 11y 68.7 24 14 ] 5.3
151~200cm 11 12.1 4g 53.8 26 28.8 5 5.5
Total 104 397 a8 27 .
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MODULO C.AnX CauyAX cax MNZ MAT LNZ LAX

0-50cm - 15.4 31.8 48 5 - -
§1~100em - Co1B..% 3.2 uy,7 4.2 1.4 -
101-150cm - 15.2 38.8 3g.0 5.8 t.2 0.8
151-200em 1.1 7.7 35.2 51.6 3.3 1.1 -

El 80% de la muestra se inscribe dentro de tamafios peque-
fios 0 medianos pequefios principalmente; aquellos confeccionados
en basalto son mas grandes que el resto. Las diferencias aprecia-
bles se dan en los mddulos donde se contraponen los correspon-
dientes a los raspadares de filos cortos y los de filos largos, ya que
estos iltimos tienden a mdédulos cortos anchos ¢ muy anchos.

Espesor y relacion materia primo espesor. Cuadro General:

Corton Largos Extend. Restring. Converg.
X gral en mm 8.02 7.28 9.14 B.14 8.25
‘X Obs. 7.67 6.08 8.02 7.22 -
X 8il. 9.45 8.1 11.8 10.6 8.28

X Ba, 17.4 - 14,25 - -

Las relaciones materia prima-espesor-tipc de raspador,
asi como otras relaciones, pueden tener su razén de ser en funcién
de ciertas alternativas tecnoldgicas, como la posible utilizacion
de técnicas de enmangue, para las cuales serian necesarias
dimensiones predeterminadas.

Longitud de filos:

Cortos Largose Extend. Restring. Converg.

X gral. en mm 21,33 24,36 24.77 14,87 25

La longitud de los filos condice con los tamafios y modulos
de las piezas. Entre los raspadores de filos largos existe escasa
variacién, ya que la mayoria de los casos observados oscilan
entre los 18 y 28 mm, apoyando la idea de una cierta homoge-
neidad dentro del subgrupo.

Formas base:

Tipo LaAn Lsind Ind LaP Lss L3ArS LsArQ PRBEXx LsDo Otros
x 43.3 13.68 16.4 8.2 5.1 4.8 1.3 L] 1.8 0.9
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La muestra analizada es heterogenea en este aspecto,
destacdndose la ausencia casi por completo de ténica de extrac-
cién de hojas.

GRUPQ DE L AS PUNTAS DE PROYECTIL

El grupoc de las puntas de proyectil fue analizado desde
un punto de vista morfolégico y las diferentes variedades que
se manejaran se refieren a estos aspectos. La informacion tecno-
logica mds precisa es desarrollada por NAMI en este mismo
volumen,

SUBGR UPQOS TIPOL OGICOS (Ver grafico 26):
a) Apedunculadas: 1) de limbo triangular y 2) de fimbo fan—
ceolado

b) Pedunculadas: 1) con pediinculo destacado y 3) con pe-
dinculo diferenciado.

A partir de estas subdivisiones se tomaron en cuenta
una serie de variables, fundamentalmente dimensionales (tamaiio,
médulo v espesor), junto a la forma de la base, para determinar
agrupaciones discretas, con el cuidado de no asimilarlas con
el concepto de "tipo"” para evitar confusiones.

Los tamafios registrados fueron: Pequefios (P), Medianos
Pequefios (MP) y Medianos Grandes (MG); los moédulos: Cortos
Anchos (CA), Medianos Normales (MN), Medianos Alargados
(MA) y Laminares Normales (LN) (ver fig 51).

Los espesores fueron considerados en dos escalas: de
0ab5mmi(0as)yde5] mmamas (51 a+).

Las formas de las bases fueron divididas en tres categorias
(siguiendo a SACKETT en ASCHERO 1975): a) Codncavas (Cc),
a su vez divididas en dos grupos: Atenuadas y Muy Atenuadas
{At v Muy At) y de Medias y Semicirculares (M y Sc); b) Rectas
(R} y c) Convexas (Cx).

Las materias primas consideradas fueron tres: Obsidianas
(Obs), Silices (Sil) y Basaltos (Ba).

Al priorizar las variables dimensionales, esta muestra
estd constituida solamente por puntas de proyectil enteras o
que permitieran consignar adecuadamente el largo, el ancho
v €l espesor.

APEDUNCULADAS DE LIMBO TRIANGULAR. (figs. 41, %2,
23, 44 y 25)

Fueron estudiadas en total 418 puntas de este subgrupe,
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Fig. %1: Puntas apsdunculadas de limbo triangular.
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Fig. 42: Puntes apadunculiadas des limba triangular,
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Fig. 83: Puntae apedunculadas de limbo triangular.
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Fig. M: Puntas apsdunculadas de limbe triangular.
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Fig. 48: Puntas apedunculadas de limba trisnguler.

204



que es el mayoritario en Chenque Haichol

Se agruparon los ejemplares de acuerdo a las variables
indicadas mads arriba; estas agrupaciones fueron denominadas
grupos morfoldgicos que, ‘como ya dijimos, no configuran necesa-
riamente "tipos". La sintesis general se presenta en el Cuadro
1ylas partlcu.lares en los graficos 27, 28 y 29.

En primer término hay que remarcar que en los niveles
superiores, sobre todo en los primeros 50 cm, estd el grueso
de la muestra.

Son en general puntas pequeflas o mediano-pequefias,
de mdédulos medianos normales ¢ alargados y poco espesas.

Entre estos grupos se encuentran una gran cantidad de
puntas pequefias, cuyo espesor no sohrepasa los 3mm, finamente
retocadas, ubicadas en los primeros centimetros de la secuencia
{(en los grupos 2a, 3a, 4a, etc; Grupo A de NAMI, en este volumen).
Tamblen, en todo el grupo de pequefias y algunas mediano-peque-

fias (las de mddulos alargados), se destacan algunas particularida-
des como las bases con escotaduras restringidas, dpices aguzados
o bordes aserrados. Las escotaduras restringidas son un tratamien~
to espececial de la base, cuyo borde presenta dos formas diferen-
tes; esto ocurre por haber sido retocado en su porcion central,
acentuado la concavidad {o provocandola cuando no la tienme),
llegando en muchos casos a ser escotada. En el sector A, son
55 los casos registrados de este tratamiento de la base.

Los tamafios en los niveles inferiores son mayores, asi
como los médulos son menos alargados y los espesores mayores.

Las divisiones en grupos morfoldgicos heciendo hincapié
en el factor dimensional, no significa que existan diferencias
extremas entre ellos; en muchos casos las diferencias de tamafios,
médulos o espesores no marcan diferencias en la lienea de disefio
de las piezas.

Respecto -a la informacién tecnolégica, la forma base
a partir de la cual se confeccionaron las puntas es mayontana—-
mente lascas (Grupos A, B y C de NAMI), siendo mas reducido
el grupo de aquellas cuya regularizacidon ha sido a partir de
bifaces (Grupos D y E de NAMI). Estos ultimos coinciden en.
lineas generales con los niveles estratigraficos inferiores de
la cueva, al 1gua1 que los del Grupo B, cuya morfologia general
encuadra en la liena de modu.los cortos anchos o medianos norma-
les antes mencionados.

Generalizando podrlamos plantear entonces que las varia-
ciones de tipo morfologlco que se sefialaron en los diferentes
niveles, coincidirian en varios casos con variaciones tecnoldgicas
en la confeccion de las puntas, es decir que en los niveles 1nfer10—
res, el uso de la técnica de adelgazamiento bifacial es mas
comiin (coincidiendo con puntas de mayor tamafio}, que la
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técnica generalizada de confeccidn de puntas a partir de lascas,
en los niveles superiores.

APEDUNCULADAS DE LiMBO LANCEOLADO [figs. 46 y 47)

Son aquellas puntas de proyectil cuyo ancho mdximo
se encuentra fuera de la hase.

Se estudiaron en total 130 puntas de este subgrupo, de
las cuales 117 (el 90%) se confeccionaron en obsidiana, 12 (9,2%)
en diferentes silices y sdlo 1 (0,8%) en basalto. El cuadro 2
permite tener un panorama de los diferentes grupos morfoldgicos
formados, como asi también los graficos 30, 31 y 32.

En primer término, hay que subrayar que las puntas de
limbo ‘lanceolado se encuentran en toda la secuencia y que en
‘los niveles inferiores representan un alto porcentaje del total
de puntas recuperado, equiparandose a las de limbo triangular.
En estos niveles, los tamafios son mayores y los moédulos no
son tan alargados como en los superiores. Los espesores son
en mayor cantidad de mas de 5 mm (el 58%), guardando esta
relacién con los de menos de 5 mm, en casi toda la secuencia.
Se diferencian de las puntas de limbo triangular, en las que
los espesores son en su mayoria menores de 5 mm. Las bases
predominantes son las convexas, que llegan al 50 % del total,
especialmente en los tamafios mas grandes.

En el plano tecnoldgico, estas puntas podrian estar 1nclu1-
das en cualquiera de los grupos propuestos por NAMI, En algunos
grupos morfoldgicos se hace mas clara su pertenenciaal grupo
D (ver las ilustraciones del propio NAMI), lo que las incluirfa
en una buena parte, en una cadena de adelgazamiento bifacial
para su confeccién. Comparativamente con las puntas de limbo
triangular, existirla en este subgrupo una mayor proporcion
de puntas elaboradas mediante esta técnica.

Los limbos son convexos, pero su convexidad puede variar
ya que varios ejemplares han sido modificados, probablemente
por un reacondicionamiento {(reavivamiento de filos, reconfeccidn,
etc.), mientras estuvieron en el astil, quedando como resultado
una punta de base mas ancha y espesa que la porcion media
y distal (apice) de la misma. En algunas puntas de limbo triangular
se notd este tipo de modificacidon, en ambos casos el producto
final varia dimensionalmente del modelo inicial. Esta es una
de las varias razones para no presentar a los grupos morfoldgicos
como tipos. En este aspecto es importante la experiencia realiza-
da por FLENNIKEN y RAYMOND (1986) con puntas de proyectil
de la Gran Cuenca, en la que se discute el uso de las t1polog:as
morfoldgicas como mdlcadores culturales preheistdricos precisos.

209



3

210



L2 supnteey  E3 rentes Praguelll o7 astamanlll) sevtunass 00

z211



Fig. %8: Puntas apedunculadas de Limbo lanceolada.
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Fig. %7: Puntas apedunculadas de limbo lanceolado.
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PEDUNCULADAS CON PEDUNCULO DIFERENCIADO (fig.
48) .

Las puntas de proyectil con pedinculo diferenciado com-
prenden 4 casos, comparables a las que ASCHERO et. al. (1983)
presenta como de morfologia "tehuelchense".

Las 4 estan ubicadas en los 50 cm superiores de la estrati-
grafia, confeccionadas 3 en silice y 1 en obsidiana. Los bordes
de los pediinculos son divergentes rectos o paralelos rectos.
La diferenciacion de las aletas respecto del limbo y del pedinculo
son tanto salientes como entrantes. Los tamafios son: 3 pequefias
v 1 mediano pequefia y los médulos: medianos normales, medianos
alargados o laminares normales. Los espesores no sobrepasan
los 5 mm.

.'Se estudiaron también 3 pedinculos, 2 con aletas conver-
gentes y: bordes convexos, de 6 y 10 mm de espesor, hallados
a 140 y 100 cm de profundidad respectivamente; el restante
es similar a los de morfologia Rio Pinturas IV (GRADIN et af.,
1979) o Patagoniense {a 140 cm de profundidad).

PEDUNCULADAS CON PEDUNCULO DESTACADO (fig. 48)

Se trata de 13 casos, todas confeccionadas en obsidiana.
Dentro de esta variedad existe un grupo de 10 puntas, que presen-
ta las siguientes caracteristicas particulares: forma del limbo
lanceolada, espolones (2 & 3) en los bordes del limbo, bases que
tienden a convexas, tamafios medianos grandes o medianos peque-
fios, la mayoria mddulos laminares normales o alargados y los
espesores siempre sobre los 5 mm. Se ubicaron pr1nc1palmente
entre los 100 y los 200 cm de profundidad.

Las tres restantes son distintas entre si, con bordes de
pedinculos convergentes y aletas en hombro, salientes u obtusas.

PEDUNCULADAS CON PEDUNCULO ESBOZADO (fig. 48)
Las puntas de proyectil de esta variedad son 2, ambas
en obsidiana, con los bordes del pedinculo convergentes rectos

y de forma geométrica general y pentagonal. Son mediana peque-
fias y fueron halladas en los segundos 50 cm de la secuencia.

PUNTAS DE PROYECTIL FRACTURADAS O FRAGMENTADAS

Como ya hemos sefialado, el andlisis de este grupo tipolégi-
co se apoya especialmente en variables dimensionales, por lo
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Puntas de praysctil pedunculadas.

Fipg. %8:
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que han sido dejadas de lado todas aquellas puntas fracturadas,
fragmentadas, fragmentos de puntas, etc., que no permitieran
un buen control de aquellas. De todas maneras, en forma sumaria,
se presenta el siguiente cuadro sobre los fragmentos de puntas
de proyectil apedunculadas, tanto de limbo triangular como
lanceolado.

D-50cm X 51-100em x 101-150em x 151=-200cm X Tat. XGral.

Bases Gi 64.9 21 2.3 9 9.6 3 3.2 gy g1.4
Limbos 34 G1.8 12 21.8 8 4.5 1 1.8 55 35.9
Apices 4 100 - - - - - - 4 2.6

Totales 99 B4.7 33 218 17 g 4 2.B 153

En su gran mayaria son de obsidiana.

PREFORMAS DE PUNTAS DE PROYECTIL (fig. 49)

Dentrc de este grupo incluimos a todas aquellas piezas
que se hallan en algin momento de la cadena operativa de la
confeccion de una punta de proyectil, desde bifaces (ver NAMI,
op. cit.} hasta lascas con retoques marginales.

Se distinguen globalmente tres variedades:

a) Lascas en proceso de formatizacion, con forma general
va definida; enteras o fragmentadas.

b) Puntas de proyectil de elaboracion avanzada pero
sin terminar; enteras o fragmentadas.

c} Bifaces o piezas de retoque bifacial extendido, proba-
blemente correspondientes a los diferentes estadios de manufactu-
ra por adelgazamiento bifacial propuestos por NAMI; enteras
o fragmantadas.

El total de piezas de este grupo aproxirnadarnente 250,
de las cuales el 95 % son de obsidiana.

En base a la informacidn provista por este grupo t1polog1co,
podemos plantear que:

1) En el sitio se realizaron tareas de confeccién de instrumentos
reiteradamente; esta afirmacién esta apoyada también por
el conjunto total de desechos de talla presentes (miles de lascas
v microlascas), micleos, percutores, retocadores de hueso, etc.

2) Se encuentran presentes tres variedades de preformas, que
hablan de la confeccidn in situ, de artefactos por las dos vias
tecnoldgicas propuestas por NAMI: a partir de lascas y de bifaces.
De esta ultima técnica se recobraron artefactos representativos
de los estadios de adelgazamiento establecidos.

3) Que la relacidn entre puntas terminadas o fracturadas y las
preformas, es coherente tanto desde un punto de vista cualitativo
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Fig. %%: Prefarmas de puntas de proyectil,
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{tecnologia y morfologia) como cuantitativo., El conjunto total
de artefactos relacionados con la produccion de puntas de proyec-
til, no presenta vacios o discontinuidades notarias.

GRUPO DE LAS MUESCAS

En este grupo se distinguen tres posibilidades en nuestro
analisis (GONI, 1987), una es la de muescas confeccionadas
por retoque, otra es la de muescas formatizadas por microlascados
continuos ultramarginales -que podrian haber sido producidos
por la utilizacion del filo naturai- y la tercera es la de filos
céncavos, con microlascados ultramarginales o con retoques.
La mayor cantidad de casos fueron verificados en la segunda
de las posibilidades apuntadas.

La muestra tiene un total de 166 piezas (sector B), entre
las cuales existen algunas con 2 6 mas muescas en sus bordes
(28 casos de dobles, 11 de triples y 2 de cuadruples). En la columna
estrtigrafica se registraron 32 casos de 0 a 50 cm, 59 de 51
a 100 cm, 51 de 101 a 150 cm y 24 de 151 a 200 cm.

La extension de las muescas, es decir la boca de la muesca
sobre el filo, presenta una media (X) de 8.4 mm (Mo = 8 y Md
9). La materia prima predominante es la obsidiana (s6lo 7 en
silice). La forma base mds utilizada fue la de lascas angulares
{el 66%), de poco espesor en general {X = 5.6 mm) y de tamafios
medianos (MP = 61%).

Este grupo tipoldgico tiene una cierta importancia dentro
del conjunto litico de Chenque Haichol. Al igual que sucede
con las lascas que presentan filos naturales utilizados, no podemos
hablar con certeza de aspectos funcionales, ya que no se hicieron
analisis de huellas de utilizacidn; lo que podemos subrayar es
lo sugerente de la forma concava de las muescas gque podria
plantearse como producidas por el trabajo sobre una superficie
convexa, como huesos, maderas o caflas coligile (Chusquea culeu),
abundantes en la zona y presentes en la excavacion.

GRUPO DE LOS CUCHILLOS DE FILO RETOCADO

En el sector B se recuperaron 57 cuchillos de filo retocado,
de los cuales 40 estan hechos en obsidiana, 8 en silice, 7 en
basalto vy 2 en cuarzo. La distribucion vertical no muestra una
tendencia particular, ni aun entre los de basalto.

Los tamafios son medianos tendiendo a grandes; en basalto
son grandes y de morfologia mds acabada gque el resto. La exten-
sion de los filos sobre los bordes de las piezas es de 34.8 mm
de Media (X basalto = 59.1 mm). Las formas base sobre las que
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fueron confeccionados son variadas: lascas angulares (17), piezas
de retoque bifacial extendido {9), lascas de arista simple (3),
lascas indiferenciadas {16) y otras.

La relativamente baja presencia de cuchillos en el sitio
no significa que la tarea de corte no haya estado presente dentro
de las actividades posibles; éstas debieron realizarse mediante
las innumerables lascas halladas, que presentan rastros sobre
filos naturales y que en su mayoria son de obsidiana (vidrio
volcanico), lo que significa una notable eficiencia en esa tarea.

GRUPO DE LOS PERFORADORES (fig. 50}

Son 8 ejemplares de carateristicas disimiles. Cuatro
" son de seccion triédrica con base formatizada, de tamafios media-
" no pequefios, 3 en silice y 1 en obsidiana.

Otros 3 estan confeccionados sobre piezas de retoque
bifacial, probablemente puntas de proyectil reutilizadas, todos
de obsidiana. . ' )

Par dltimo un perforador distal, sobre lasca angular de
obsidiana, con retoque ultramarginal alternante, que destaca
una pequefia punta de 1,5 mm.

También fue hallada una pieza fuera de las categorias -

morfolégicas presentes en la tipologia de ASCHERO y que podria
ser definida como un perforador doble, con un cuidado mocroreto-
que extendido bifacial, de obsidiana, de tamafio MP y mddulo
LA, con espesor o diametro de 3 mm. Proviene de 60 cm de
profundidad.

GRUPQO DE LOS NUCLEOS

Se tomaron en cuenta los recuperados en el sector B.
Se trata exclusivamente de nicleos de lascas, no se encontrd
ninguno de hojas.

Ohs., 8il Ba Cuarzo Total
0-50em 22 1a L - E1]
51-100cm 11 e 5 - 22
101~-150Ccm: 17 18 18 1 52
151-200cm 10 7 12 - 29

80 ag e H 139

El basalto predomina en los niveles inferiores, donde,
también hay mayor presencia de micleos de silice. Podriamos
relacionar esta informacién con la proveniente de los raspadores
por ejemplo, en donde los tamafios son mayores y las materias
primas se equilibran hacia esos mismos niveles inferiores.
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Fig. 5083 Perforadaores.

Respecto de la disponibilidad de materias primas, el
jrea de aprovisionamiento de cada una de las clases no debid
estar demasiado lejana. Obsidiana de buena calidad fue ubicada
en una fuente de aprovisionamiento en la zona de Pino Hachado,
en el arroyo Desecho de Mendoza (subsidiario de Haichol}, a
unos 20 km de la cueva, arroyo arriba; basalto hay en las inmedia-
ciones y silices en forma de rodados son posibles de ubicar tam-
bién en las cercanias de Chenque Haichol.

GRUPO DE LOS CEPILLOS

Se trata de 6 piezas en el sector B. Cuadro General:
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Tam Mod Eap Nivel Ang.bis. MP

Filo extend. MG CA 26 50-100 a0 8il
- . Muy O CA ab 151-200 Bo Ba

w Perim. M3 CA 20 0-50 70 Obe

- " MG CA 23 15t1-200 B5 Ba

=« QCorto B MN 20 51-100 70 Ba

« larga MP CmuyA 16 51-100 75 Obs

GRUPO DE LAS RAEDERAS

Definidas morfolégicamente como tales, en el sector
B de Haichol hay sélo 3. Dos son de filo lateral largo, ambas
muy grandes, en basalto, con un filo de 67 mm una y 77 mm
la otra, en los primeros 80 cm de profundidad. La tercera es
de filo frontal largc, en basalto, a 200 cm de profundldad, de
tamafio MG y longitud de filo de 49 mm. )

GRUPO DE ARTEFACTOS DE FIOS CON RETOQUES ULTRA-
MARGINALES OBLICUOS O ABRUPTOS DE SECCION ASIME-
TRICA

Habitualmente llamado "raclettes”, este grupo no se en-
cuentra en el codigo de inventario de ASCHERO (1983).

Son 16,9 de filo corto, 6 de filo extendido y uno de filo
largo, 14 en obsidiana y 2 en silice. S6lo 3 sobrepasan los 5 mm
de espesor y las formas base utilizadas son en su mayorla lascas
angulares (12).

ARTEFACTOS DE FILOS NATURALES CON RASTROS COM-
PLENTARIOS Y/O LASCAS CON RASTROS DE UTILIZACION

En la presente oportunidad, esta parte de la muestra
no ha sido tomada en cuenta en nuestro analisis morfologico.
Es el grupo de artefactos de mayor nimero, ya que representan
un 70% del total de la muestra de instrumentos {unos 7000 apro-
ximadamente). Como en el resto de la muestra la gran mayoria
son de obsidiana,

Tal magnitud de artefactos nos habla de una relacién
de uso de instrumentos expeditivos de 3 a 1 respecto de los
instrumentos que podrian ser considerados conservados (sensu
BINFORD, 1977).

La variedad de funciones que pudieron haber cumplido
esa cantidad de lascas es multiple, lo que se debe tener en cuenta
es que esta posibilidad de uso abundante de las materias primas
responderia a una disponibilidad de la misma sin demasiadas
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restricciones en cuanto cantidad y esfuerzo de obtencién o
aAcCeso,

DESECHOS DE TALLA

Las lascas que se presentan como desechos de talla en
Haichol sumarian algo mas de 20000, en su mayoria de obsidiana.
Los tamafios, mddulos, formas y tipos son sumamente variados.

No han side analizadas en el presente escrito, pero sirve
la mencién para apoyar la idea de un trabajo intensive de la
piedra dentro del sitio, que se suma a la informacién brindada
- por otros eslabones de la cadena operativa de la talla como
nucleos, las preformas de puntas de proyectil, los retocadores,
los percutares, las lascas utilizadas y los instrumentos terminados.

CONSIDERACIONES FINALES

El objetivo de este escrito ha sido presentar las caracteris-
ticas generales del instrumental litico de Chenque Haichol
No se esperd, al abordar esta tarea, arribar a consideraciones
que trascendieran lo meramente morfolégico-descriptivo. Por
otro lado se buscd desarrollar una base de datos, ya que en la
Pcia. del Neuquén no se cuenta casi con publicacicnes de esta
indole, por lo que se procura con la presente, aportar informacién
que pueda ser util en futuras investigaciones arqueoldgicas
de la region.

Buenos Aires, 1987.

AGRADECIMIENTOS

A los Lics. A.M, ABUERRE y C.A. ASCHERD paor la orientacidm
y buenas ensefanzas recibidas en los comienzos de estas tsreas. Al
Lic. H. NAMI por sy importante contribucién., aumgue dejo coenstancia
que todo lo que en este trabajo se dice es Unice rezponsabilidad del
autor. A las Lics, M.T. CIVALERD de BISET y A.M. BISET. de MUNDZ por
su colaboracidn en gabinete. A la Srta. 5. ESPINDSA y s la Lice. C.
BELLELLI.

BIBLIOGRAFIA

ASCHERD; C.A. 1975, Ensayo pars una clasiFicacidén morfoldgics de arte-
factos lfiticos aplicada a estudios tipoldgicos comparativos.
M5.

223



1683, Eneaya pasra una clasificacidn morfoldgice de artefactos
liticos. Revisidn 1983, MS

ASCHERO, C.A,, C. PEREZ de MICOU, M. ONETTO, C. BELLELLI, L.NACUZZI
y A, FISHER. 19B83. Argueclogia del Chubut - El Valle de Piedrs
Parada. OGeobierna de lea Provincia del Chubut - Serie
Humanidadae, 103 pp.. 42 ilustr,.. bibl.

BINFORD, L. 1977, Forty-seven Trips, a Casea 5tudy in the Charscter
of Archseoclagical Formation Process. Stone Tools as Cultural
Makers: 24-36, Ed R.V.5. W¥Wright, Australian Institute of
Aboriginal Studies.

FLENNIKEN, J. J. y A.W. RAYMONO. 1886. Mgrphaological Prajectile Paint

Typology: Replication. Exparimantetion 8and Technological
Analysims. American Amtiguity 51 [(31: B03-B14.

BONI., R.A., 19B1. Tesis de Licenciatura en QCiencias Antropoldgicas.
Facultad de Filosof{a y Letrss. U.B,A. MS,

1987. Algunos aapectos relevantas del instrumental J{tico
de Changque Haichol. Comunicacionss. Primeras Jornadas de
Argueclogfa de la Patagenia: 131-138., Bobierno de la Provincia
de Chubut, Serie Humanidsdas N° 2.

1889, Oesplazamientos wverticales de artefactos lIfticaos en
Chengque Haichol.

GRADIN, C.J.. CG.A, ASCHERD y A.M, ABUERRE. 1878, Arqueclogia del Area
Ric Pinturas (Senta Cruz). Relsciones de Ja Soc. Arg. de

Antropologia. N° 13: 183-227.

NAMI. H.B. 188 . Simulacidn y réplica de las puntas de prayectil de
Chenque Haichol. [Eete voluman}.



ﬁlllmozq_om-z SO1HO0D
@ CR
& o 2,
= N L.} /
3 AN 2%
o ¢
O 0l
o / %
/ N p
. by
@ |
[+ o E
< Q.C s 3
m . 0\08 “
= " / E
< . N 3
o B
172) rtﬂv. .‘ o E
S — w ! H
. o -y —h=
(v aamE 17 80550000 ALE '
i
— ]
L
< N
(9 Ani) (9) (OW) (d W) (d) (d Anw)
SIANVHD S3CNVH9 SON3ND3d SON3ND3d
ANN S3IONVYHY SONVICIN SONVIQ3IN SON3ND3Id  ANW

Figura 51



	15



